SR Ek 4 — Degerlendirme Komitesi Tayini

TEKNIK TEKLIF (Mal Ahmu ihaleleri iin)

Satin Alma Rehberi

(86z. EK: 3b)

MAL ALIMI ICIN TEKNIK TEKLIF FORMU

Sozlesme bashfy &' mu Sonue 19 Ver -
Yaym referansi  : TR63/12/YENL
isteklinin ad1 Tt T T ST
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(dokiimantasyon | Komitesin
. . NETMAK FR 26005

FREZE MAKINES FREZE MAKINESI

;;i:fj;fﬁ:angh e 8Z ) | _viiksek frekansh en

caligmalidir. ( alt — {ist ) E(w;lzt id;gttr)notor ile galigr.

2 — Kopyalama sistemi 3 . .

olmalidir. Alindan ve hem ilmﬁ?gia}i{ﬁ di:tsgu

ilt hem de Ustten hem alt hem de iistten

opyalama yapmalidir. kopyalama yapar

3 — Kopyalanan pozisyonu _

ayarlanabilir olmalidrr. ;Ozggggslanan

4 — Bpri ve diiz kenarlarin | ayarlanabilirdir

?:ﬁii?:::ﬁ:ﬁfe 4 - Egri ve diiz kenarlarin

) frezelenmesinde kullambir
5 —Max, 3 mm bant 5 — Max, 3 mm bant 5 .
1 frezeler olmalidir. frezeler EKTEKI NETMAK
KATALOGU
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1 6 — ilerleme hiz1 makineyi

kullanan kisiye ve par¢anin
frezeleme gevresi ile
agiriigma bagh olmalidir.

7 — Bigaklar kaynakli jiletli
olmalidir.

8 — Makine
Ebatlari:ortalama 165 kg
agirlik — 975 mm uzunluk
~ 860 mm genislik — 860
mm yiikseklikte olmalidur.

9 — Motorlar en az 12000
d/dk ¢ dir.
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6 — llerleme iz
makineyi kullanan kisiye
ve parganin frezeleme
cevresi ile agurlifina
baghidir.

7 — Bigaklar kaynakl
jilethi

8 — Makine
Ebatlari;ortalama 1635 kg
agrhik — 975 mm wzunluk
— 860 mm genislik — 860
mm yiikseklikte

9 — Motorlar en az 12000
d/dk © dur.

“~ _Frekansl motoriar




SR Ek 4 — Degerlendirme Komitesi Tayini : Satin Alma Rehberi

. KO]TI!S}’OH (Komite) fiyelerinin doldurmas: i¢in bog birakilacaktir,

Verilen bilgiler ve dokiimanlar teklif edilen modelleri, varsa farkli secenekleri aglk olarak
belirtmelidir. Teklif edilen 6zelliklerie istenen dzelliklerin kiyaslamasi komite uyeierl tarafindan
kolaylikla yapilabilmelidir.

Komite tiyelerinin verilen teklifleti tam olarak anlamalari gerekmektedir. Yeterli agiklikta bulunmayan
teklifler Degerlendirme Komitesi tarafindan reddedilebilir.

Fiyat teklifi ayn zarfa konmali ve kapali olarak Teknik Teklif ile birlikte teslim edilmelidir.
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SR Ek 4 — Degerlendirme Komitesi Tayini Satm Alma Rehberi
- igilinotlar, |- Degerlendit-
i aciklamalar, - 7| me-
_dékﬁma@tasyon ", Komitesinin-
e i e TRl i ..'7_7-:'.1_10ﬂar1-: -
500’lik KOMPRESOR | AYDIN TRAFO
¢alisma basinci en az 12 gtll;lffi?k
bar olmalidir. "
ar olmalidir KOMPRESOR
hava emig en az 1225 it/
dk ol ni alidir. caligma basinci 12 bar
motor giicli en az 7,5 hava emis 1225 1t/ dk
kw 10 hp olmalidir. motor giicii 7,5 kw 10 :
7 | voltajenaz 380 v hp EKTEKI AYDIN
olmalidir, voltaj en az 380 v TRAFO KATALOGU
depo hacmi en az 530 1t depo hacmi 5301t
olmalidur. komprestr devri 1250
kompresor devri en az o1 .
1250 olmaldir. silindir adedi: 2
silindir en az adedi: 2
olmalidir,
TOZ EMME DEMSAS 7000M3
MAKINASI TOZ EMME
MAKINASI
~ *MOTOR GUCU en az o
15 HP olmaldir. *MOTOR GUCU 15
8 | *DEVIR:enaz 2800 HP.
d/d olmalidir. *DEVIR: 2800 d/d
*EMIS GUCU: en az *EMIS GUCU: 7000
7000 M3 olmalidir. M3
*SAC MAMUL *SAC MAMUL
olmalidur.
B Siitunu  : “Teknik Ozellikler”
o istenen ozellikleri gosterir, S6z.EK2’deki “Teknik Sartmame™de belirtilen Teknik Ozellikler ile
aynidir.
D Siitunu  : “Teklif edilen dzellikler”

o Istekli

tarafindan

doldurulacaktir  ve

teklif edilen

firiinlerin - detaylt

icerecektir(*uygun” veya “evet” gibi kelimeler yeterli degildir).

E Siitunu

: “Ilgili notlar, agiklamalar, dokiimantasyon”

dzelliklerin

o isteklinin teklif ettigi Urin hakkinda agiklama yapnﬂssﬁﬁmﬂﬂkbﬁ%aﬁaﬁc'(mﬁjg
vermelidir. Ve '

F Siitunu

: “Degierlendirme Komitesi notlart”
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Satin Alma Rehberi

| Degerlendir

GONYE KESME . | GONYE KESME

MAKINASL . MAKINASE:

Siirekli Akim Girigsien | Siirekli Akim Girisgi

az 1.650W olmahdur. en az 1.650W

Bosta Devir en az olmalidir.

3.200devir/dak olmalidir. | Bosta Devir en az

Testere Olciileri 3.200devir/dak

305x2.6x30mm olmalidir,

olmalidur. Testere Olgitleri
305x2.6x30mm

*SURGULU olmalidir. | olmalidr,

*SAG SOL YATARLI |

olmalidir. *SURGULU olmahdir.

*L AZERLI olmalidir. *SAG SOL YATARLI

¢ Saglam yay sistemi ve | olmahdr,

koruyucu siper * | *LAZERLI olmahdr,
olmahdr. ¢ Saglam yay sistemi .
o Ust tablada kesim ve koruyucu siper
imkant olmahdur. olmalidr.

« Sagavesola15°- |e Usttablada kesim

22,5°-30°-45°-90° | imkam olmalidir.

standart, diger ara e Sagavesola 15%
derecelerde serbest 22,5°-30°-45°-
kesim yapma 90° standart,
imkam olmahidir. diger ara
» motor giicit: 1 hp derecelerde
0,75 kw arasmda serbest kesim
olmalidir, yapma imkam
e 45" te kesim : olmalidar.
83*52 mm ¢ motor glicii: 1 hp
olmalidur. . 0,75 kw
¢ 90 ' de kesim: arasinda
120*52 olmalidir. olmalidir.
® 45 ' te kesim :
83*52 mm
AKULU MATKAP olmalidir.
VIDALAMA s 90 ' de kesim:
120%52
MATKAP olmalidir.
Siirekli Akim Girisi en
az 680W olmahdir. mewErEARE
Kapasite enaz ahsap | AKULU MATKAP it N
30mm,gelik 13mm,beton | VIDALAMA |Yorpa B e
16mm olmalidur. E oo g
Bogta Devir arasinda MATKAP y -
olmalidir.0-2,800 Siirekli Akim Girigi | .
Aevir/dle + ten az 680W olmahdir.i




Satin Alma Rehberi

Degeﬂenﬂlr

1 ADET MATKAP
GONYE KESME
MAKINASL,DARBE
Li

MATKAP,YATAR
TESTERE
TEZGAHI AKULU
VIDALAMA

1) 2,8 KG KIRICI
DELICI MATKAP

+ Fonksiyonlar

* Sag / sol doniis
olmalidir.

* Elektronik
olmalidar.

* Agin ylik

emniyet debriyajt

¢ Giris giicit 850 W
olmalhidir

s Darbe giicli, En az
3,2 J olmaihdir.

o Nominal devir
sayisinda darbe
say1s1 0 —

4,000 dev/dak
arasimda
olmalidir

» Nominal devir
say1s1 0 —

600 dev/dak
olmalidir.

e Uzunluk en az
379 mm
olmalidir.

¢ Yitkseklik en az
216 mm
olmalidar.

« Ug girigi SDS-plus
olmalidir

1 ADET MATKAP
GONYE KESME
MAKINASLDARB
ELI

MATKAP,YATAR
TESTERE
TEZGAHI
AKULU
VIDALAMA

1) 2,8 KG KIRICI
DELICi MATKAP

» Fonksiyonlar

* Sag/ sol
doniis olmalidar.

* Elektronik
olmalidir.

* Asin yik

emniyet debriyaji

e Giris glicii
850 W
olmalidir

¢ Darbe giicii, En
az321!
olmailidir.

» Nominal devir
sayisinda darbe -
sayis1 0 —

4.000 dev/dak
arasmda
olmalidir

¢ Nominal devir
sayist 0 —

900 dev/dak
olmalidir.

¢ Uzunluk en az
379 mm
olmalidir.

« Yitkseklik en az
216 mm
olmalidir. '




SR Ek 4 — Degerlendirme Komitesi Tayini

Satin Alma Rehberi
lgili noflar,, - | Degerlendir
agiklamal L me

iim: S f%Koh:i_t’ésifgi_ﬂf:
- 31
EGRI KENAR EGRI KENAR
BANTLAMA BANTLAMA
MAKINESI MAKINESI
o FEn az 0,4 melamin ile En az 0,4 melamin
1-3 mm arasi Pvc ve ile 1-3 mm aras:1 Pvc
Abs bantlar: diiz ve ve Abs bantlan diiz
egri kenarli pargalara ve egri kenarlt
yapigtirma iglemi pargalara yapistirma
uygulayan manuel bir islemi uygulayan
makine olmalidir. manue! bir makine o
» Az yer kaplamali ve ’ Az yer kaplamal: ve
kullamimui kolay kullanimi kolay
olmalidir. Makinede;
¢ Makinede; . Déner bant
- Dé&ner bant tablas:
tablasi - Otomatik
- Otomatik bant bant
besleme besleme
- Tutkal sirme - Tutkal stirme
{initesi iinitesi
- Sicak hava - Sicak hava
iinitesi finitest
- Pnimatik - Pnématik
makas makas
tinitesi iinitesi
bulunmaltdir bulunmali
dir,
o Sebeke gerilimi en az Sebeke gerilimi en
400 V-50 Hz az 400 V-50 Hz
olmaldr. Nominal akim 11,7
e Nominal akim 11,7 A A
olmalidrr. Bant kalinh EKTEKI TURANLAR
» Bant kalinhgt melamin i¢inenaz | KATALOGU
melamin i¢in en az 0.4; Pvc igin en az
0.4; Pvc igin en az 1-3 1-3 mm
mm olmahdur. Is pargas1 kalinhig
e |5 pargas: kalmhi en en az 50 mm
az 50 mm olmalidir. olmaldir. =
e Minimum i¢ bitkey . Minimum i¢ biikey — THE:
tlelisii 1125 mm oleiisti 25 mm VOB s oz PR
lmalidir. - Yo.(....- Y yv
° Minimum dis bitkey . 658 '
e Minimum dis biikey Oleisii 1110 mm : y
o!g:usy f 10 mm Minimum panel




SR Ek 4 — Degerlendirme Komitesi Tayini

Satin Alma Rehberi

.| Digilinotlar, - | Degerlendir
-agiklamalar, - | - ome
dokiimanitasyon - | Komitesinin -
MINIFIX DELIK
MAKINESI
s Delik eksenleri
arasindaki mesafe en az NIINIFIX DELIK
32 mm olan ve bu MAKINESI
tlgitlerin katlarimdan Delik eksenleri
olusan en az 21 adet X
mandrene sahip yatay arasindaki mesafe 32
ve dikey pndmatik g}n‘;ﬁz Ifin ‘12; t]IJaI; d
¢alisan kavale, mentege, 19 an r211 d tm an
raf,vs deliklerini hassas gllalg dr a he' ta
ve seri gekilde delen, manarenc saiip yatay
pnomatik ayakla ve dikey pnomatik
kumanda edilen pedala fr?éﬁtiné(i‘;?:;
sahip bir delik delme ioge, 18t
makinesi olmalidir deliklerini hassas ve
’ seri sekilde delen,
¢ Makinede; pnomatik ayakla
. kumanda edilen
i Mf‘ks imum 1 pedala sahip bir delik
I;:nig,ligin deki delme makinesidir
parca igin Makinede;
$§(Slmum 640 Maximum 1 mt
genisliginde genisli_g?ndeki
delik parga lgin
agilabilmelidir: maksimum 640
mm genisliginde
- Kafa grubu delik agilabilir.
- Siper grubu - Kafa grubu
- Asa@ yukari - Siper grubu
kizak grubu . Asagryukan |-
- Baski grubu kizak grubu K-
- Pnomatik pedal - Baski grubu
grubu - Pndmatik
bulunmalidr. pedal grubu
» Caligma sekli Calr :
. sma sekli
yatay/dikey olmalidir. gatay/dikey
s Sebeke gerilimi en az .
Sebeke gerilimi 400
400 V-50/60 Hz
-50/60 Hz
olmalidir, V-50/6
o Nominal akim en az Nominal akim 3,95 A
3,95 A olmahdur. Toplam elektrik giicii .
s Toplam elektrik giicii 15 kw M‘UBiL H
en az 1,5 kw olmahdur. Delik deime sayist en _— AR
az 1 en fazla 21 adet LA ARENHATT

'« Delik delme sayis1 en
az 1 en fazla 21 adet

Delik arahf 32

|||||||




SR Ek 4 — Degerlendirme Komitesi Tayjini Satm Alma Rehberi

Tgilinotiar, | Deierlendir
. “dokiimantasyon. - | Komitesinin
1
KENAR
KENAR BANTLAMA BANTLAMA
MAKINESI MAKINESI
¢  Tek tarafli ve paleti o Tek tarafli ve paletli
dir,
olmalidir 0,4-3 mm arasi kenar
e Enaz(04-3mmarase | bandi yapistirma ve
kenar band: temizleme iglemlerini
yapistirma ve uygulayan ¢ok
temizleme islemlerini | fonksiyonlu bir makine
uygulayan ¢ok . .
fonksiyonlu bir *  Makinede;
makine olmalidir. - Dbner bant
»  Makinede; tablas:
- Déoner bant i (131?1 g :ize
tablast
M e - Otomatik bant
- On freze initesl besleme
- bOtolmatlk bant _ Tutkal stirme
esleme linitesi
) tlju.tthal. surme - Pndmatik
{initesi makas
B Pncl)(matik - Bantbask
makas tablas
. B?;l]t baski - Altfreze
tablasi gl'ubu
- Alt freze grubu . Ust koge
- Ustkbse yuvarlama
yuvarlama grubu
grubu - Altvelist
- Altvelist hassas form
hassas form temizleme
temizleme grubu
grubu - Sicak hava
- Sicak hava iinitesi
iinitest . Jumpingli
- Jumpingli kanal kanal agma
agma iinitesi {initesi
- Kimyasal - Kimyasal o
piiskilrtme ve piiskiirtme Ve
alt-ist polisaj alt-{ist polisaj vo nga uzf K 2oV
temizleme temizleme -
{initeleri tiniteleri : V M
bulunmalidir. vardir.
. Qeheke cerilimienaz | ®  Sebeke gerilimien | rrwtTriR ANT AR
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Satm Alma Rehberi
dokiimantasyon..

CUMBA MAKINESI

En az 1-3 mm
kalmlikta ve 18-40
mm yiksekliginde Pvc
yapistirilmisg is
pargalarinin
kenarlarim alttan ve
istten aymi anda diiz
ve radiislii olarak
frezeleyen manuel bir
makine olmalidir,

En az 2 adet freze
iinitesi bulunmalidur.

Sebeke gerilimi en az
220 V-50/60 Hz

TURANLAR FE 140
CUMBA MAKINESI

Enaz 1-3 mm
kalinhikta ve 18-40
mm yiiksekliginde
Pvc yapistirilmig ig
pargalarinin
kenarlarm alttan ve
fistten ayni1 anda diiz
ve radiislii olarak
frezeleyen manuel
bir makine

olmalidir. s 2 adet freze linitesi

¢ Nominal akim en az o Sebeke gerilimi 220
4.2 A olmalidir. V-50/60 Uz

. . EKTEKI TURANLAR
) e Bantkalinhifienazl- { s Nominal akim 42 A

3 mm olmalidir, KATALOGU
_ , | = Bantkalinhg 1-3

» [5pargas: kalinlif1 en mm
az 18-40 mm .
olmahdir. s I pargast kalinligt

18-40 mm

»  Minimum i¢ biikey . o
5lgiisii r:35 mm *  Minimum ig biikey
olmalidur. Sleiisii 135 mm

e Toplam elektrik en ¢ Toplam elektrik 0.75
fazla 0.75 Kw Kw .toplam hava 6
olmalidir.toplam hava bar
en fazla 6 bar s (aligma yiiksekligi
olmahdir. 260 mm

» Caligma yiikseklifien | o Freze motoru 2x0,37
az 860 mm olmalidir. kw/12000 rpm.

» Freze motoru en az
2x0,37 kw/12000 rpm
olmalidir.
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