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OTOMATIK KUMAS SERIM MAKINESI ve SERIM MASASI
TEKNIK SARTNAMESI

Serim makinesi tam otomatik ve manuel ¢alisma 6zelligi olmali

Serim makinesi ¢alisma eni 1 adet 220 cm 1 adet 180 cm ebatlarinda olmali

Serim makinesi serim hizi dk 120 metre, bos geri donme hizi dk 140 metre pastal atacak
Otomatik bigak bileme 6zelligi olacak

Bigak ozelligi: ileri geri servo motor hareket edebilmeli ve dogrusal yataklama sistemi
olmal1

Pastal serim yiiksekligi 27 cm olacak

Dokunmatik operator paneli 7ing. Renkli ve Tiirk¢e menii olmali

Serilecek kumas metresini panelden ayarlama 6zelligi olmali

Serim masasinda istenilen yerden serime baslama 6zelligi olmali

. Serilecek kumasin kat sayisini panelden verme 6zelligi olmali

. Istenilen kata geldiginde otomatik olarak durma 6zelligi olmali

. Ekrandan tansiyon ayar1 yapma 6zelligi olmal

. Biitiin parametrelerin Tiirk¢e ayarlanma 6zelligi olmali

. Bos doniiglerde zaman kazandiran farkli hiz segenegi olmali

. Serim yiiksekligine gore otomatik olarak yiikselen serim asansorii olmali

. Kesim bigaginda bileme 6zelligi olmali

. Kesim bigaginin istenilen hizlarda ayarlanma 6zelligi olmali

. Serim sistemi kat yiiksekligi 18 cm olmali

. Bantli kumas havuzlu olma 6zelligi olmali

. Kumas yiliklemede kolaylik saglayan geriye agilir sepet 6zelligi olmal

. Kumas serim havuzu servo sistemle daha hassas serim 6zelligi olmali

. Makine tizerinde bulunan emniyet sensorleriyle giivenli ¢caligma 6zelligi olmali
. Operator kullanimi i¢in joistik koluyla istenilen hizlarda ¢alisma 6zelligi olmal
. Anlik olusan tansiyonlar1 ayarlamak i¢in + yonlii ve — yonlii ayar butonlar1 olma 6zelligi

olmali

Operator platformlu olmasiyla siiriis kolayligi olmali

Anatahrik motoru makinenin hareket tekerlerinin 4’iinede tahrik uygulama ozelligi
olmali

Kumas tutucu aparatla kumag kaymasini dnleme 6zelligi olmalt

Kumas bittikten sonra otomatik durma 6zelligi olmali

Otomatik serim makinesinin acil stop butonuyla giivenli ¢aligma saglanmasi olmali
Otomatik serim sistemi ince ve kalin kumaslar1 serebilme 6zelligi olmali

Kumas ¢ap1 50 cm ve 70 kg’a kadar olan top kumaslar1 serebilme kabiliyeti (Kumas
eni 220 cm) olmali — 1 ADET

Kumas ¢ap1 50 cm ve 70 kg’a kadar olan top kumaslari serebilme kabiliyeti (Kumas
eni 180 cm) olmali —1 ADET

Enerji 380 V 3 faz.4kw

Otomatik serim makine hiz1 100m/ dk olmali

Kumasin kenarinin diizgiinliigiinii ayarlayan kenar kontrol sensorii olmali

Kumasin bittigi bilgisini veren pozisyon sensorii olmali.

Satict firma {riiniiniin kullanimi ve bakimi i¢in egitim smifi agtig1 egitim verecek
durumda olmal.

Kahramanmaras ili i¢erisinde en az bes adet ¢alisan referans firma sunabilmeli.
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Uriiniin kullanim1 ve bakimini yapacak personelin yetisebilmesi igin satic1 firma 6zel
bir egitim programi diizenlemeli.

Ariza ve teknik sorunlardan kaynakli durumlarda, satici firmanin elemani en geg 4 saat
igerisinde miidahale edebilmeli, ve Kahramanmaras il sinirlar1 icerisinde miidahale
edebilecek bir ekibin miimessil firma ile bayilik s6zlesmesini ibraz edebilmeli.

Yedek parca ve servis hizmeti en az 2 yil siire ile garanti kapsaminda olmalidir.
SERIM MASASI OZELLIKLERI:

2 ADET :

180 cm’lik serim makinesinin masa eni 201 cm boy 18,50 mt. olacak

18 mm mdflam

15 cm aralikli havalandirma delikleri olan tablasi olacak

1mm galvanizden 100 cm x185cm havalandirma davlumbazi

20 metre masada 18 adet 40x60 mm profilden 1.5 mm et kalinlig1 ayaklar statik boyali
90 cm yiikseklikte olacak

Masa kenarmda aliminyum raylar 50 mm genislik 2 mm kalinliginda eloksalli

2 ADET :

220 cm’lik serim makinesinin masasi 241 cm eninde boy 13,00 mt. olacak

18 mm mdflam

1mm galvanizden 100 cm x185¢m havalandirma davlumbazi

Havalandirma mesafesi 15 cm aralikli 100 cm 220 cm 1mm galvaniz havalandirma
davlumbazi biitiin masalarda busbar standarttir.

20 metre masada 18 adet 40x60 mm profilden 1.5 mm et kalinlig1 ayaklar statik boyali
90 cm yiikseklikte olacak

Masa kenarinda aliiminyum raylar 50 mm genislik 2 mm kalinliginda eloksalli

OTOMATIK KUMAS KESiM MAKINESI (CUTTER)
TEKNIK SARTNAMESI

Vakum altinda 8.00 cm’e kadar sikigtirilmis pastal yiiksekligini kesebilmeli.

1 ADET 2.20 metre x 1.80 metre ( en x boy olarak ) kesim penceresi olmali, yada alici
kurumun talep edebilecegi Olgiilerde iiretim yapip taahhiit edilen siirede teslimat
yapilabilecegine dair sertifika sunabilmeli.

1 ADET 1,80 metre x 1.80 metre ( en x boy olarak ) kesim penceresi olmali, yada alic
kurumun talep edebilecegi Olgiilerde iiretim yapip taahhiit edilen siirede teslimat
yapilabilecegine dair sertifika sunabilmeli.

Konveyor sistemi ile pastali cekme ve kesileni aktarma sistemi olmali

Tersine donebilen firga bantli konveyodr olmali

Kesim penceresi fir¢ali bant sistemi olmali.

Caligsma siiresince , firga bantinin vakum ile temizleme 6zelligi olmali.

Cutter iizerinde kesim yolunu minimize etme programi olmali.

Degistirilebilir bigak tahrik sistemi olmali.

. C1t sekli ve derinligi ayarlanabilir olmali.

. Pastal plan1 x ve y ekseninde dondiiriilebilmeli

. Cutter ekraninda kesim yolu izlenebilme.

. Kullanim bilgileri rapor olarak cutter tizerinde goriilebilmeli.
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Aktif kesim yapilmadan, kesilecek pastalin kontrol amagli takip edilebilmesi miimkiin
olmali

Cutter kopriistine monte edilmis , kesim sirasinda kafayla hareket ederek vakum
kacagini engelleyen pnomatik bir sistem olmali.

Vakum sistemi saatte maksimum 17,5 kw’den fazla enerji tiiketmemeli.

Vakum gilicii parametrik olarak ayarlanabilmeli.

Vakum homojen olup, kesim penceresinin her bolgesine ayni derecede vakum
verebilmeli.

Kesim kafas1 otomatik olarak yaglanabilmeli ve bu fonksiyon iiriiniin fabrikadaki
esnasinda gergeklestirilmis olmali.

Kesim kafasinin otomatik olarak yaglanmasi {iriine- sisteme disaridan ve sonradan bir
aparat yada ekipman eklenerek yapilmamis olmali.

Kesim esnasinda bigaga uygulanan yiikleri absorbe edip engelleyecek akilli bigak
sistemi olmall.

Kaliplar arasindaki mesafe ¢ok az oldugu durumlarda kesim hizin1 otomatik yavaslatan
ve kesim kalitesini artiran yazilim 6zelligi olmali.

Pastal kontrol sirasinda gerekirse miidahale edip, degisiklikler yapilabilecek 6zellikler
olmali.

Sicak matkap aparati ile delerek isaretleme fonksiyonuna sahip olmali.

Satict firma {rliniiniin kullanim1 ve bakimi i¢in egitim smifi a¢tigi egitim verecek
durumda olmal.

Kahramanmaras ili i¢erisinde en az bes adet ¢alisan referans firma sunabilmeli.
Uriiniin kullanim1 ve bakimim yapacak personelin yetisebilmesi i¢in satici firma 6zel
bir egitim programi diizenlemeli.

Arniza ve teknik sorunlardan kaynakli durumlarda, satici firmanin elemani en geg 4 saat
icerisinde igerisinde miidahale edebilmeli, ve Kahramanmaras il simirlar1 icerisinde
miidahale edebilecek bir ekibin miimessil firma ile bayilik sdzlesmesini ibraz
edebilmeli.

Yedek parca ve servis hizmeti en az 2 yil siire ile garanti kapsaminda olmalidir.

CAD SISTEMI BILGISAYARLI KALIP HAZIRLAMA SiSTEMi
TEKNiK SARTNAMESI

Tiim fonksiyonlar1 tek menii igeriginden calistirilabilmeli,

. Her fonksiyon i¢in iist bagliga uygun alt meniler olmalidir.

Menti yapist hem yazi hem de logo ile tanimlanmis olmalidir.
Basamakli, yuvarlak koseli, simetrik gibi 6zel dikis pay1 verme fonksiyonlari ile,

Pile- Pens olusturma, dik agil1 egri baglama, ¢izgi hizasini takip etme ve serili bedenleri ekrana
cagirip kiyaslama fonksiyonlari olmali.

5.

6.
7.

Seri noktalarinda X ve Y yoniinde verilecek seri degerleri biiyliyen ve kiigiilen tiim
bedenler i¢in ayn1 anda tek komutla verilebilmeli.

Serili kaliplarin ¢izgileri tiim bedenler i¢in 6l¢iiliip kiyaslama yapilabilmeli.

Tek tusla tiim kaliplar yerlestirilebilmeli.

Carpma ¢izgisi, sabit blok ve grup tanimlamasi yapilabilmeli,



9. Pastala istenildigi kadar yatay ve dikey rapor ¢izilebilmeli,

10. Cizgili ve ekoseli modellere ait kaliplar bu rapor ¢izgileri yardimiyla otomatik
yerlestirilebilmeli,

11. Local Automarker secenegiyle kaliplarin pastal ekranina yerlestirilmeleri sistem
tarafindan tam otomatik yapilabilmelidir.

12. Donanim olarak Avrupa menseili ve CE belgeli Plotter ( ¢izici ) kullanilmalidir.

13. Cizim hiz1 min: 90 mt kare / saat olmalidir.

14. Cizim sekli : miirekkep puskiirtmeli HP kartus yapili olmalidir.

15. Satic1 firma {riinliniin kullanim1 ve bakimi i¢in egitim smifi acgtig1 egitim verecek
durumda olmali.

16. Kahramanmaras ili icerisinde en az bes adet ¢alisan referans firma sunabilmeli.

17. Uriiniin kullanim1 ve bakimin1 yapacak personelin yetisebilmesi icin satici firma 6zel
bir egitim programi diizenlemeli.

18. Ariza ve teknik sorunlardan kaynakli durumlarda, satict firmanin elemani en gec 4 saat
igerisinde igerisinde miidahale edebilmeli, ve Kahramanmaras il simirlar1 icerisinde
miidahale edebilecek bir ekibin miimessil firma ile bayilik sdzlesmesini ibraz
edebilmeli.

19. Yedek parca ve servis hizmeti en az 2 yil siire ile garanti kapsaminda olmalidir.

KESINTISiZ GUC KAYNAGI
TEKNIiK SARTNAMESI

*10 KVA Giiciinde
* Online UPS olarak ¢alisabilecek
* 3F (Trifaze)
* Minimum 10 dk. Kesintisiz besleme giiciine sahip,
* TSE ve/ veya esdeger kurumdan hizmet yeterlilik belgesi olan,
* T.C. TICARET BAKANLIGI satis sonrasi hizmet yeterlilik belgesi olan,

* Yedek parga ve servis hizmeti en az 2 yil siire ile garanti kapsaminda olmalidir.



